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2．製品概要
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2.2　標準寸法
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2.3　塗装色
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3．特　長
®

3.1　 耐水性・耐薬品性に優れ，衝撃にも強い
UV

3.2　寸法安定性に優れ，高性能を長年維持

〈製品紹介〉

化粧けい酸カルシウム板

TOMBO No.6462「アスラックス®」シリーズ

厚さ 幅 長さ

6 910

1820

2420

2730

表１　アスラックス 200・600Eの標準寸法
（単位：mm）



3.3　加工が容易

3.4　メンテナンスが容易

3.5　内装制限にも対応可能な不燃材料

3.6　豊富な高機能シリーズ
® 

3.6.1　帯電防止タイプ：アスラックス® 200T

3.6.2　高耐候性タイプ：アスラックス® 200F

3.6.3　抗菌タイプ：アスラックス® 200K
MRSA

4．用　途
®
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5．性　能

5.1　基材標準物性
® 表 2

製品
項目 200 600E

かさ密度
g/cm3 0.9以上  1.1以下 0.7以上  0.9未満

曲げ強度〈タテ〉
N/mm2 14.7以上 10.0以上

吸水寸法変化率
％ 0.15以下 0.15以下

表2　アスラックス基材標準物性

ライトベージュ（201・601E） スキンベージュ（202・602E） グリーンベージュ（203・603E） ライトグレー（204・604E）

ホワイト（209・609E） アイボリー（224・624E） ホワイトアイボリー（229・629E）

標 準 色

図1　カラーバリエーション

図2　キッチンでのアスラックス施工例



5.2　塗膜物性
® 表3

6．施工方法
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7．おわりに
®
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製品
項目 200 600E 試験方法／要旨

耐水性 合格 合格
社内試験規格（準拠規格：JAS特殊合板 浸水F試験）
裏面はり合わせ片を常温水中に168時間浸漬→60℃×2時間乾燥→割れ，ふくれ，
はがれ，著しい変色が生じないこと。

耐磨耗性 合格 合格
JAS特殊合板 耐磨耗C試験：化粧面に総重量1000gの軟質磨耗輪を乗せ回転させ
る。化粧面が50%磨耗したときの回転数（磨耗値），磨耗減量（磨耗量）を読み取る。
磨耗値が200以上，磨耗量が0.1g以下であること。

耐汚染性 合格 合格
JAS特殊合板 耐汚染A試験
青インキ，黒インキ，赤クレヨン　4時間放置→溶剤，洗剤で拭き取り，色が残ら
ないこと。

退色 合格 合格 JIS K 5400：カーボンマーク200時間照射→割れ，ふくれ，はがれ，変色が生じ
ないこと。

耐酸性 合格 合格 JAS特殊合板 耐酸試験：5%酢酸水溶液滴下→時計皿被覆6時間放置→水洗い→室
内24時間放置→割れ，ふくれ，はがれ，著しい変色，軟化が生じないこと。

耐アルカリ性 合格 合格
JAS特殊合板 耐アルカリ試験：1%炭酸ナトリウム液滴下→時計皿被覆　6時間放
置→水洗い→室内24時間放置→割れ，ふくれ，はがれ，著しい変色，軟化が生じ
ないこと。

耐シンナー性 合格 合格 JAS特殊合板 耐シンナー試験：ラッカーシンナー滴下→時計皿被覆　6時間放置→
水洗い→室内24時間放置→割れ，ふくれ，はがれ，著しい変色，軟化が生じないこと。

密着性 合格 合格
社内試験規格（準拠規格：JIS K 5400）
カッターナイフで2mm角の碁盤目状を100個つくりセロテープを貼り，引きはが
した時，碁盤目の残存数が95個以上あること。

硬度 2H以上 HB以上 社内試験規格（準拠規格：JIS K 5400）
塗装膜用鉛筆引っかき試験機

※上記性能値は弊社にて測定した実測値であり，規格値ではありません。

表3　アスラックス塗膜物性


